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Pick-to-Light
Bestiickungssensor
Drucktaster fiir Kommissioniervorgange
K50APPBGREQP
m Schutzart IP67
push-button = 150 mm langes Kabel mit 4-poligem
Steckverbinder, M12x1
= Arbeitslampe: griin
442 @50 = Fehlgriffanzeige: rot
. ;/ M30x 1,5 = Keine Betitigungsanzeige
= Betriebsspannung 12..30 VDC
‘ = PNP - Schaltfunktion
= SchlieBer
Anschlussbild
BN (1) +
<ﬂ> ara
Typenbezeichnung K50APPBGREQP : BU (3) — l
Ident-Nr. 3075531 P N—
WH (2) joblight 12...30VDC
Einsatzzweck Pick-to-Light
Funktion Drucktaster
Bauform zylindrisch/Gewinde
Bauform Bezeichnung K50
Gehausewerkstoff Kunststoff, PC, schwarz 2 WH
Fensterwerkstoff Polycarbonat, diffus
Leitungslange 0.15 m
Werkstoff Kabelmantel PVC ‘
Schutzart IP67 / IP69K
Umgebungstemperatur -40...+50 °C 3 BU 1 BN
Relative Luftfeuchtigkeit 0...90%
MTTF 146 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 40 °C
Zulassungen CE 4 BK
Betriebsspannung 12...30 VDC
DC Bemessungsbetriebsstrom < 150 mA
Ansprechzeit typisch <3ms
Ausgangsfunktion SchlieRer, PNP Funktionsprinzip
Elektrischer Anschluss Kabel mit Steckverbinder, M12 x 1 Der Bestiickungssensor K50 ist fiir viele Mon-
tage- und Bestiickungsanwendungen geeig-
Lichtart Grin net. Die gesamte Kuppel stellt die gut sicht-

Rot bare griine Arbeitslampe oder ein anderes Si-

gnal dar (je nach Ausfiihrung). Der Transisto-
rausgang kann leicht an eine Systemsteue-
rung angeschlossen werden, die fir eine spe-
zielle Aufgabenfolge programmiert worden ist.
Die Arbeitslampe des Sensors befindet sich

in oder neben jedem Behélter am Arbeitsplatz
des Bestlckers und signalisiert: 1. welche Be-
halter Komponenten enthalten, die fiir einen
bestimmten Arbeitsgang entnommen werden
mussen und 2. in welcher Reihenfolge sie zu
entnehmen sind. Wenn der Bestlcker ein Teil
in der Bestlickungsfolge aufnimmt, erfasst der
K50 eine Hand im Behalter und schickt ein Si-
gnal an das Steuergerat. Das System pruft
dann, ob das richtige Teil entnommen wurde
und schaltet daraufhin - je nach Konfigurati-
on - die betreffende Arbeitslampe aus und die
des nachsten Behalters in der Bestlickungs-
folge ein. Die Arbeitsablaufsteuerung fiihrt zu
erhohter Effizienz, verbesserter Qualitatskon-
trolle und reduziertem Nachbesserungs- und
Prifaufwand.

Der Begriff Arbeitslampe meint also die vi-
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nachstes ein Teil entnommen werden soll. Die
Betatigungsanzeige bestatigt die Entnahme
durch eine andere Farbe. Die Fehlgriffanzei-
ge leuchtet dann auf, wenn die Arbeitslampe
nicht gesetzt wurde und trotzdem in einen Be-
halter gegriffen wurde.
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Zubehor
Typ Ident-Nr. MaRbild
SMB30A 3032723 Montagewinkel, rechtwinklig, Edelstahl, fir Sensoren mit
30mm Gewinde
SMB30SC 3052521 Montagehalterung, PBT-schwarz, fur Sensoren mit 30-mm-
Gewinde, ausrichtbar
SMB30FA 3074005 Montagewinkel; Werkstoff VA 1.4401 s L
< 75
19
3/8-16 UNC
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