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WENN NICHT ANDERS DEFINIERT: |OBERFLACHENGUTE: ENTGRATEN 1 1 1 “ -
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER . UND SCHARFE Nicht gekennzeichnete Schweifindhte o= 3mm
TILERANZEN: A toleraraen Feuerverzinkung It. KAVTEN
ams=s | ONORM EN ISO 1461 FQNMATSCH
NAME SIGNATUR DATUM BENENNUNG!
GEZEICHNET | Fruhauf 20.11.2014
— Mast zyl. abges. LPH 6,0m
GENEHMIGT Meissner 20.11.2014|
BNDERUNGEN | Neuanlage | Version 1 20.11.2014 Type 060 60
WERKSTOFF:

Y GMZA-060-060-E001 | M

GEWICHT: 47,9 kg

MASSSTAB: 1:25 ‘ BLATT 1 VIN 1

Dieses Dokument ist gliltig mit maschineller oder handschriftlicher Unterschrift, Techn. Anderungen bei der Ausfiihrung

ausschlielllich FONATSCH vorbehalten.




